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Gegenstand des Berichtes

Brennstoffverbrauchsuntersuchung Backereibackofen ,,MONSUN*

Brenner- Typ: Oertli (58 kWh)

Brennstoffoptimierungsgerat Typ: QilFox Brennwert TD 1 (150 kW)

Inhalt
Seite 2 Inhaltsverzeichnis. Gegenstand des Berichtes
Seite 3 Beschreibung, Messtechnik, Versuchsaufbau schematische Darstellung
Seite 4 Versuchsaufbau -1- Basismessung
Versuchsaufbau -2-, Messung OilFox Seriengerat
Seite 5 Bilder zum Prufaufbau
Seite 6 Betriebspunkte, Messprozedur, Ergebnisse
Seite 7 Diagramm. Bilder zur Erganzung
Seite 8 Zusammenfassung
Auftraggeber: Backerei Hausleitner, GerungserstraBe 13, A- 3910 Zwettl/ NO.
Durchfiihrung: alpha product, A- 2640 Gloggnitz- Kéttlach, Mihlwiesengasse 127
Verteiler: Backerei Hausleitner, Zwettl/ NO.

Firma Sammer Rauchfangkehrermeister - Feuerléschtechnik, A- 3533 Friedersbach 63
alpha product Gloggnitz NO.
ECO-SPIN Kraftstofftechnik Europa GmbH Guntramsdorf NO.

Anmerkung: Dieser Priufbericht besteht aus -7- Seiten und einem Deckblatt. GemaR DIN EN 1SO
17025 sind wir angehalten, darauf hinzuweisen, dass dieser Prifbericht nicht
auszugsweise vervielfaltigt werden darf.
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Bericht Uber die Verbrauchsmessung bei der Firma Backerei Hausleitner, Zwettl/ N.O. unter der Leitung von:
Ing. Jirgen H. Miinzing. Assistenz: Anton Scharner, beide alpha product; Kontrolle: Rauchfangkehrermeister Manfred Sammer u. Hermann
Siegl; Servicetechniker: Erwin Micko (Brennerservice).
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Beschreibung

Die Firma Hausleitner Béckereibetrieb in A- 3910 Zwettl, Gerungserstralle 13 ist mit zehn Backereibackdfen
ausgestattet, welche mittels Heiz6lbrenner beheizt werden. Der Heizblverbrauch, besonders bei der derzeitig
unsicheren Preisentwicklung, ist ein nicht unwesentlicher Faktor beim Betrieb solcher Ofen.

Herr Hausleitner beauftragte uns daher mit der Durchfihrung von Messungen, um auszuloten in wie weit
durch die OilFox- Technologie eine Verbrauchsminderung méglich ist.

In Zusammenarbeit mit der Firma RFKM. Sammer (anwesend Herr Sammer und Herr Siegl, sowie dem
zustandigen Servicetechniker Herr Micko wurden die Ablaufe der Messung festgelegt.

Die international patentierte ECO-SPIN/ OilFox Technologie beruht auf der wissenschaftlich fundierten
Erkenntnis, dass durch Einfluss von Druck- und Entspannungsphasen auf den Brennstoff, der Ubergang von
der FlUssig- in die Gasphase beschleunigt und dadurch im Verbrennungsraum eine bessere Verteilung des
eingespritzten Oles erfolgt. Die Abbrandphase verlauft gleichméRiger. Zudem wird das ,Flashboiling®
begunstigt. Die optimierte Verbrennung bewirkt bei mit Olbrennern betriebenen Anlagen eine verkiirzte
(schnellere) Aufheizzeit. Dadurch wird auch die Gesamtemission an Schadstoffen reduziert. (siehe auch
Gutachten und Berichte internationaler Forschungseinrichtungen aus D; HU; A).

Versuchstrdger/ Verwendeter Brenner/ Brennstoff:

Backerei- Backofen: Marke MONSUN (Originalzustand).

Brenner- Service durchgefuihrt: heute 26.05.09 (unmittelbar vor Testbeginn)
Olbrenner: Marke Oertli (58 kWh)

Temperatureinstellung/ Backofentemperatur: 200°C (Uber Temperaturregler)
Brennstoff: Heizdl aus dem Heizdl- Vorratstank der Béackerei Hausleitner

Messtechnik
Temperatur: Fixeinstellung mittels der zum Backofen gehorigen Temperaturiiberwachungseinheit

Verbrauchsmessung: Gravimetrisch, Bosche- Waage Typ: AHW - 16, lUber Zeit
Zeiterfassung: Stoppuhr

Schematische Darstellung vom Versuchsaufbau
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Bericht Uber die Verbrauchsmessung bei der Firma Backerei Hausleitner, Zwettl/ N.O. unter der Leitung von:
Ing. Jirgen H. Miinzing. Assistenz: Anton Scharner, beide alpha product; Kontrolle: Rauchfangkehrermeister Manfred Sammer u. Hermann
Siegl; Servicetechniker: Erwin Micko (Brennerservice).
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Versuchsaufbau 1
sowie Basis/ Referenzmessung

Der Versuchstrager (Olbrenner) ist serienmaBig in einem zum Backofen (Bilder 1 + 2) gehdrigen
Stahlblechgeh&use verbaut. Der Backofen selbst ist in der Backstube der Backerei Hausleitner aufgestellt. Die
Verbrauchsmesseinrichtung wurde unmittelbar vor dem Stahlblechgehduse aufgebaut. Zu- und
Ricklaufleitungen in den Brennstoffbehalter erfolgen Uber zwei Metallrohre (10 mm), wobei darauf geachtet
wird, dass der Brennstoffbehalter sich beriihrungslos zu den Metallrohren auf der Waage bewegen kann. Die
Zeit wird mittels Stoppuhr gemessen. Der auf der Waage befindliche, externe Brennstoffbehalter wird mit
rund 5 Kilogramm Heizél aus dem Heizdltank der Béackerei beflillt, die Leitungen damit gespilt. Eine
Vorlaufzeit zum Erreichen der voreingestellten Ofentemperatur (Brenner schaltet aus) wird bertcksichtigt.

Der Versuchstrager (Olbrenner) wird gestartet und der Backofen auf eine fix eingestellte Temperatur von
200°C aufgeheizt (Bild 3). Um zu gewahrleisten, dass alle am und im Backofen befindlichen Teile/ Aufbauten
ebenfalls die eingestellte Temperatur erreicht haben, wird das serienmallig verbaute Umluftgeblase
permanent in Betrieb gehalten. Dies dient auch zur Vermeidung eines Hitzestaus. Der Backofen wird ca. zwei
Stunden lang vorgeheizt. Der Brennstoff Uber den auf der digitalen Waage befindlichen externen
Brennstoffbehélter, mittels Saugleitung und unter Ausschluss des Original Tanksystems der Brennerpumpe
bzw. dem Brenner zugefiihrt. Der Ricklauf erfolgt wiederum in den auf der Waage befindlichen externen
Brennstoffbehélter (Bild 4). Die Basismessung -1- wird durchgefiihrt und der Verbrauch Uber eine Zeitspanne
von exakt 35,00 Minuten ermittelt. Die gemessene Brennstofftemperatur (gem. im Brennstoffbehélter auf der
Waage) betragt tber den gesamten Testzyklus zwischen 31,4 u. 31,7°C. Die Raumlufttemperatur 30,9°C.

Die Ofentemperatur erreicht bei allen Messungen maximal 215°C (dies entspricht einem Temperaturiiberhang
von 15°C) und minimal 190°C. Die Brennerschaltpunkte sind exakt und EIN bei 190°C sowie AUS bei 215°C.
Es werden jeweils 2 Basismessungen und 2 OilFox Messungen ohne den laufenden Heizzyklus zu
unterbrechen, vorgenommen. Die Zeiterfassung erfolgt jeweils bei Brennerstart bzw. Zindzeitpunkt (190°C)
und endet nach Erreichen der Messzeit von 35 Minuten.

Versuchsaufbau 2
QilFox Seriengeréat bis 150 KW und 10 mm Anschluss

Der Versuchstrager ist, wie unter Versuchsaufbau 1 beschrieben aufgebaut und weiterhin, ununterbrochen
auf Betriebstemperatur gehalten. Der Brennstoffbehélter wird neu beftllt. Das OilFox Gerdt dazu geschaltet
und die Messung in gleicher Abfolge/ Einstellung wie die Basismessung durchgefiihrt (Bild 5).
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Bericht Uber die Verbrauchsmessung bei der Firma Backerei Hausleitner, Zwettl/ N.O. unter der Leitung von:
Ing. Jirgen H. Miinzing. Assistenz: Anton Scharner, beide alpha product; Kontrolle: Rauchfangkehrermeister Manfred Sammer u. Hermann
Siegl; Servicetechniker: Erwin Micko (Brennerservice).
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Bilder zum Prufaufbau

Messeinrichtung/ Kraftstoffwaage u. Behélter

Aufbau OilFox Brennwert TD 1 OilFox Brennwert TD 1 (Symbolfoto)
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Bericht Uber die Verbrauchsmessung bei der Firma Backerei Hausleitner, Zwettl/ N.O. unter der Leitung von:
Ing. Jurgen H. Miinzing. Assistenz: Anton Scharner, beide alpha product; Kontrolle: Rauchfangkehrermeister Manfred Sammer u. Hermann
Siegl; Servicetechniker: Erwin Micko (Brennerservice).
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Betriebspunkte/ Messprozedur

Der Betriebspunkt wird in Absprache mit den Herren Hausleitner und Micko ausgewahlt und die Messung wie
nachfolgend beschrieben, durchgefihrt:

Backofentemperatur (Brenner aus) 215°C

Backofentemperatur (Brenner ein) 190°C

Gesamtbrennstoffmenge zu Messbeginn jeweils (ca.): 5.000 Gramm (Behalterfillmenge)
Messzeit: 35,00 Minuten

AuRentemperatur Luft: 30,9°C

Kraftstofftemperatur: im Durchschnitt 31,5°C

Ergebnis

Versuchsaufbau 1
Basismessung/ Referenzmessung

Referenzmessung 1 Brennerlauf: 2x Gesamtverbrauch: 1.104,00 Gramm
Referenzmessung 2 Brennerlauf: 2x Gesamtverbrauch: 1.068,00 Gramm

Brennerlaufe gesamt tiber Referenzmessung 4

Gesamtverbrauch Uber Referenzmessung ~ 2.172,00 Gramm

Versuchsaufbau 2
Seriengerét QilFox Brennwert TD1 mit 10 mm Anschluss

OilFox- Messung 1 Brennerlauf: 2x Gesamtverbrauch: 957,00 Gramm
OilFox- Messung 2 Brennerlauf: 2x Gesamtverbrauch: 917,00 Gramm
Brennerlaufe gesamt tber OilFoxmessung 4
Gesamtverbrauch iber QilFoxmessung 1.874,00 Gramm

Verbrauchsvorteil bei einem Gesamtbetrieb von jeweils 70 Minuten durch OilFox:

298.00 Gramm oder 13,72 %
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Verbrauchsmessung Bickerei
Hausleitner
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300,00

1. Messung 2. Messung

Messpunkte jeweils 35 Minuten

Bilder zur Ergadnzung

Béckerei Hausleitner in Zwettl Messung: Herren Scharner, Miinzing, sowie zur
Kontrolle: Micko, Hausleitner, Sammer (von links)
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Zusammenfassung

Der Brennstoff/ Heiz6lverbrauch konnte durch die Verwendung des Seriengerates QilFox signifikant gesenkt
werden. Naturgemal} lasst sich daraus auch eine Senkung des SchadstoffausstolRes ableiten. Vom
anwesenden und bevollmachtigten ,Oertli* Servicetechniker mittels ,,Brigon- Test* durchgefuhrte Rul3- sowie
Abgastemperaturmessung ergab bei der Referenzmessung (ohne OilFox) ein Wert von ,3“ auf der
RuRziffernskala und 320°C Abgastemperatur. Bei der Messung mit QilFox einen Wert von ,0“ auf der
RuRziffernskala und 290°C Abgastemperatur.

Alle zur Kontrolle anwesenden Personen bestatigen die ordnungsgemale Durchfiihrung der gegensténdlichen
Testreihe.

Gloggnitz am 02. 06. 2009

Heinz Hausleitner

Biickerei — Konditorei — Café

A-3910 Zwettl, Gerungser Str. 13
Tel, 02822/5252 Fax DW 5

ot ittt

Herr Backermeister Hausleitner ng. Jirgen H. Miinzing
Fa. Backerei Hausleitner alpha product | /
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